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A AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

CONSIGNE GENERALE

ﬁ ILJ' Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.

Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel di a une utilisation non-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre
retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d'incertitude, consulter une personne qualifiée pour manier correctement l'installation.

ENVIRONNEMENT

Ce matériel doit étre utilisé uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque
signalétique et/ou le manuel. Il faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou
dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.

L'installation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives
de méme pour son stockage. S'assurer d’une circulation d‘air lors de I'utilisation.

Plages de température :

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).
Stockage entre -20 et +55°C (-4 et 131°F).
Humidité de Iair :

Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).
Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude :

Jusqu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

PROTECTIONS INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage a l'arc peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles.

Le soudage expose les individus a une source dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs
électromagnétiques (attention au porteur de pacemaker), de risque d’électrocution, de bruit et d’émanations gazeuses.
Pour bien se protéger et protéger les autres, respecter les instructions de sécurité suivantes :

&e

@
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Afin de se protéger de brilures et rayonnements, porter des vétements sans revers, isolants, secs, ignifugés et en
bon état, qui couvrent I'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent I'isolation électrique et thermique.

Utiliser une protection de soudage et/ou une cagoule de soudage d’un niveau de protection suffisant (variable selon
les applications). Protéger les yeux lors des opérations de nettoyage. Les lentilles de contact sont particulierement
proscrites.

Il est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de soudage des rayons
de I'arc, des projections et des déchets incandescents.

Informer les personnes dans la zone de soudage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les pieces en fusion et de porter
les vétements adéquats pour se protéger.

Utiliser un casque contre le bruit si le procédé de soudage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite autorisée
(de méme pour toute personne étant dans la zone de soudage).

Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid lorsque la source de courant de soudage est sous tension,
le fabricant ne pourrait étre tenu pour responsable en cas d’accident.

Les pieces qui viennent d’étre soudées sont chaudes et peuvent provoquer des brllures lors de leur manipulation.
Lors d'intervention d’entretien sur la torche ou le porte-électrode, il faut s'assurer que celui-ci soit suffisamment froid
en attendant au moins 10 minutes avant toute intervention. Le groupe froid doit étre allumé lors de I'utilisation d'une
torche refroidie eau afin d’étre s(ir que le liquide ne puisse pas causer de brlilures.

Il est important de sécuriser la zone de travail avant de la quitter afin de protéger les personnes et les biens.
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FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

Les fumées, gaz et poussiéres émis par le soudage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une
ventilation suffisante, un apport d‘air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une solution

Q
en cas d'aération insuffisante.
:i Vérifier que I'aspiration est efficace en la contr6lant par rapport aux normes de sécurité.
Attention le soudage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par
ailleurs le soudage de certains matériaux contenant du plomb, cadmium, zinc ou mercure voire du béryllium peuvent
étre particulierement nocifs, dégraisser également les pieces avant de les souder.
Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale

et maintenues a un support ou sur un chariot.
Le soudage doit étre proscrit a proximité de graisse ou de peinture.

RISQUES DE FEU ET D’'EXPLOSION

?A Protéger entierement la zone de soudage, les matiéres inflammables doivent étre éloignées d’au moins

11 métres.
% Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de soudage.

Attention aux projections de matiéres chaudes ou d’étincelles et méme a travers des fissures, elles peuvent étre source
d’incendie ou d'explosion.

Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions a une distance de sécurité suffisante.
Le soudage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts il faut les vider de
toute matiére inflammable ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers la source de courant de soudage ou vers des matieres
inflammables.

BOUTEILLES DE GAZ

Le gaz sortant des bouteilles peut étre source de suffocation en cas de concentration dans |'espace
de soudage (bien ventiler).

Le transport doit étre fait en toute sécurité : bouteilles fermées et la source de courant de soudage
éteinte. Elles doivent étre entreposées verticalement et maintenues par un support pour limiter le
risque de chute.

Fermer la bouteille entre deux utilisations. Attention aux variations de température et aux expositions
au soleil.

La bouteille ne doit pas étre en contact avec une flamme, un arc électrique, une torche, une pince de
masse ou toutes autres sources de chaleur ou d’incandescence.

Veiller a la tenir éloignée des circuits électriques et de soudage et donc ne jamais souder une bouteille
Sous pression.

Attention lors de l'ouverture du robinet de la bouteille, il faut éloigner la téte la robinetterie et s'assurer
que le gaz utilisé est approprié au procédé de soudage.

SECURITE ELECTRIQUE

S ) Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible
recommandée sur le tableau signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d'accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a l'intérieur comme a I'extérieur de la source de courant sous-tension
(Torches, pinces, cables, électrodes) car celles-ci sont branchées au circuit de soudage.

Avant d’ouvrir la source de courant de soudage, il faut la déconnecter du réseau et attendre 2 minutes. afin que
I'ensemble des condensateurs soit déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-électrode et la pince de masse.

Veiller a changer les cables, torches si ces derniers sont endommagés, par des personnes qualifiées et habilitées.
Dimensionner la section des cables en fonction de I'application. Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour
s'isoler du circuit de soudage. Porter des chaussures isolantes, quel que soit le milieu de travail.
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CLASSIFICATION CEM DU MATERIEL

Ce matériel de Classe A n’est pas prévu pour étre utilisé dans un site résidentiel ol le courant électrique

est fourni par le réseau public dalimentation basse tension. Il peut y avoir des difficultés potentielles

pour assurer la compatibilité électromagnétique dans ces sites, a cause des perturbations conduites,

aussi bien que rayonnées a fréquence radioélectrique.

Ce matériel nest pas conforme a la CEI 61000-3-12 et est destiné a étre raccordé a des réseaux basse
D tension privés connectés au réseau public d‘alimentation seulement au niveau moyenne et haute

tension. S'il est connecté a un réseau public d'alimentation basse tension, il est de la responsabilité

de l'installateur ou de l'utilisateur du matériel de s'assurer, en consultant l'opérateur du réseau de
distribution, que le matériel peut étre connecté.

e GYSMI 80P :
Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-11.

e GYSMI 130P :
Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-11.

e GYSMI 160P :

Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-11 si I'impédance du réseau au point de raccordement
avec l'installation électrique est inférieure a I'impédance maximale admissible du réseau Zmax = 0.368
Ohms.

e GYSMI 200P :

Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-11 si lI'impédance du réseau au point de raccordement
avec l'installation électrique est inférieure a I'impédance maximale admissible du réseau Zmax = 0.276
Ohms.

EMISSIONS ELECTROMAGNETIQUES

Le courant électrique passant a travers n'importe quel conducteur produit des champs électriques et

S 4
%\* magnétiques (EMF) localisés. Le courant de soudage produit un champ électromagnétique autour du
iy

circuit de soudage et du matériel de soudage.

Les champs électromagnétiques EMF peuvent perturber certains implants médicaux, par exemple les stimulateurs
cardiaques. Des mesures de protection doivent étre prises pour les personnes portant des implants médicaux. Par
exemple, restrictions d'accés pour les passants ou une évaluation de risque individuelle pour les soudeurs.

Tous les soudeurs devraient utiliser les procédures suivantes afin de minimiser I'exposition aux champs électromagnétiques
provenant du circuit de soudage:

e positionner les cables de soudage ensemble — les fixer les avec une attache, si possible;

e se positionner (torse et téte) aussi loin que possible du circuit de soudage;

e ne jamais enrouler les cables de soudage autour du corps;

e ne pas positionner le corps entre les cables de soudage. Tenir les deux cables de soudage sur le méme coté du corps;
e raccorder le cable de retour a la piéce mise en ceuvre aussi proche que possible a la zone a souder;

e ne pas travailler a coté de la source de courant de soudage, ne pas s'assoir dessus ou ne pas sy adosser ;

e ne pas souder lors du transport de la source de courant de soudage ou le dévidoir.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d’utiliser ce matériel.
L'exposition aux champs électromagnétiques lors du soudage peut avoir d’autres effets sur la santé
gue l'on ne connait pas encore.

DES RECOMMANDATIONS POUR EVALUER LA ZONE ET L'INSTALLATION DE SOUDAGE

Généralités

L'utilisateur est responsable de I'installation et de I'utilisation du matériel de soudage a I'arc suivant les instructions du
fabricant. Si des perturbations électromagnétiques sont détectées, il doit étre de la responsabilité de I'utilisateur du
matériel de soudage a I'arc de résoudre la situation avec I'assistance technique du fabricant. Dans certains cas, cette
action corrective peut étre aussi simple qu’une mise a la terre du circuit de soudage. Dans d‘autres cas, il peut étre
nécessaire de construire un écran électromagnétique autour de la source de courant de soudage et de la piéce entiére
avec montage de filtres d’entrée. Dans tous les cas, les perturbations électromagnétiques doivent étre réduites jusqu’a
ce qu'elles ne soient plus génantes.
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Evaluation de la zone de soudage

Avant d'installer un matériel de soudage a I'arc, I'utilisateur doit évaluer les problemes électromagnétiques potentiels
dans la zone environnante. Ce qui suit doit étre pris en compte:

a) la présence au-dessus, au-dessous et a coté du matériel de soudage a l'arc d’autres cables d‘alimentation, de
commande, de signalisation et de téléphone;

b) des récepteurs et transmetteurs de radio et télévision;

c) des ordinateurs et autres matériels de commande;

d) du matériel critique de sécurité, par exemple, protection de matériel industriel;

e) la santé des personnes voisines, par exemple, emploi de stimulateurs cardiaques ou d’appareils contre la surdité;

f) du matériel utilisé pour I'étalonnage ou la mesure;

g) limmunité des autres matériels présents dans I'environnement.

L'utilisateur doit s'assurer que les autres matériels utilisés dans I'environnement sont compatibles. Cela peut exiger des
mesures de protection supplémentaires;

h) I'heure du jour ol le soudage ou d’autres activités sont a exécuter.

La dimension de la zone environnante a prendre en compte dépend de la structure du batiment et des autres activités
qui s'y déroulent. La zone environnante peut s'étendre au-dela des limites des installations.

Evaluation de l'installation de soudage

Outre I'évaluation de la zone, I'évaluation des installations de soudage a I'arc peut servir a déterminer et résoudre les cas
de perturbations. Il convient que I'évaluation des émissions comprenne des mesures in situ comme cela est spécifié a
I'Article 10 de la CISPR 11:2009. Les mesures in situ peuvent également permettre de confirmer I'efficacité des mesures
d’atténuation.

RECOMMANDATION SUR LES METHODES DE REDUCTION DES EMISSIONS ELECTROMAGNETIQUES

a. Réseau public d'alimentation: Il convient de raccorder le matériel de soudage a I'arc au réseau public d'alimentation
selon les recommandations du fabricant. Si des interférences se produisent, il peut étre nécessaire de prendre des
mesures de prévention supplémentaires telles que le filtrage du réseau public d'alimentation. Il convient d’envisager
de blinder le cable d‘alimentation dans un conduit métallique ou équivalent d'un matériel de soudage a l'arc installé a
demeure. Il convient d'assurer la continuité électrique du blindage sur toute sa longueur. Il convient de raccorder le
blindage a la source de courant de soudage pour assurer un bon contact électrique entre le conduit et I'enveloppe de
la source de courant de soudage.

b. Maintenance du matériel de soudage a I'arc : Il convient que le matériel de soudage a I'arc soit soumis a
I'entretien de routine suivant les recommandations du fabricant. Il convient que tous les accés, portes de service et
capots soient fermés et correctement verrouillés lorsque le matériel de soudage a l'arc est en service. Il convient que
le matériel de soudage a I'arc ne soit modifié en aucune fagon, hormis les modifications et réglages mentionnés dans
les instructions du fabricant. Il convient, en particulier, que I'éclateur d'arc des dispositifs d’'amorcage et de stabilisation
d’arc soit réglé et entretenu suivant les recommandations du fabricant.

c. Cables de soudage : Il convient que les cables soient aussi courts que possible, placés I'un prés de l'autre a
proximité du sol ou sur le sol.

d. Liaison équipotentielle : II convient d’envisager la liaison de tous les objets métalliques de la zone environnante.
Toutefois, des objets métalliques reliés a la piece a souder accroissent le risque pour l'opérateur de chocs électriques
s'il touche a la fois ces éléments métalliques et I'électrode. Il convient d'isoler 'opérateur de tels objets métalliques.

e. Mise a la terre de la piéce a souder : Lorsque la piéce a souder n'est pas reliée a la terre pour la sécurité
électrique ou en raison de ses dimensions et de son emplacement, ce qui est le cas, par exemple, des coques de navire
ou des charpentes métalliques de batiments, une connexion raccordant la piece a la terre peut, dans certains cas et
non systématiquement, réduire les émissions. Il convient de veiller a éviter la mise a la terre des piéces qui pourrait
accroitre les risques de blessure pour les utilisateurs ou endommager d‘autres matériels électriques. Si nécessaire, il
convient que le raccordement de la piéce a souder a la terre soit fait directement, mais dans certains pays n‘autorisant
pas cette connexion directe, il convient que la connexion soit faite avec un condensateur approprié choisi en fonction
des réglementations nationales.

f. Protection et blindage : La protection et le blindage sélectifs d’autres cables et matériels dans la zone environnante
peuvent limiter les problémes de perturbation. La protection de toute la zone de soudage peut étre envisagée pour des
applications spéciales.

TRANSPORT ET TRANSIT DE LA SOURCE DE COURANT DE SOUDAGE

Ne pas utiliser les cables ou torche pour déplacer la source de courant de soudage. Elle doit étre dépla-

cée en position verticale.
Ne pas faire transiter la source de courant au-dessus de personnes ou d’objets.
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INSTALLATION DU MATERIEL

e Mettre la source de courant de soudage sur un sol dont l'inclinaison maximum est de 10°.

e Prévoir une zone suffisante pour aérer la source de courant de soudage et accéder aux commandes.

e Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

e La source de courant de soudage doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.

e Le matériel est de degré de protection IP21, signifiant :

- une protection contre |'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm et,

- une protection contre les chutes verticales de gouttes d'eau.

e Le matériel est de degré de protection IP21S, signifiant :

- une protection contre |'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm et,

- une protection contre les chutes verticales de gouttes d'eau lorsque ses parties mobiles (ventilateur) sont stationnaires.
e Il est recommandé d'utiliser les cables de soudage fournis avec l'appareil afin d’obtenir les réglages optimum du
produit.

Le fabricant n'assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des personnes et
objets dus a une utilisation incorrecte et dangereuse de ce matériel.

ENTRETIEN / CONSEILS

e L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. Un entretien annuel est conseillé.
/’ e Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre deux minutes avant de travailler sur le matériel. A
I'intérieur, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.
» Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des
- connexions électriques avec un outil isolé par un personnel qualifié.
o Controler régulierement I'état du cordon d‘alimentation. Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d’éviter tout
danger.
» Laisser les ouies de la source de courant de soudage libres pour I'entrée et la sortie dair.

» Ne pas utiliser cette source de courant de soudage pour dégeler des canalisations, recharger des batteries/
accumulateurs ou démarrer des moteurs.

@ INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

Seul le personnel expérimenté et habilité par le fabricant peut effectuer I'installation. Pendant l'installation, s'assurer
que le générateur est déconnecté du réseau. Les connexions en série ou en paralléle de générateurs sont interdites.

DESCRIPTION DES MATERIELS

Les 80P, 130P, 160P, 200P sont des sources de courant de soudure Inverter, portables, monophasés, ventilés, pour
soudage a |'électrode MMA en courant continu (DC). Ils permettent de souder tout type d'électrode : rutile, inox, fonte,
basique. IIs sont protégés pour le fonctionnement sur groupes électrogénes (230 V +- 15%).

ALIMENTATION-MISE EN MARCHE

o Ce matériel est livré avec une prise 16 A de type CEE7/7 et doit étre branché a une installation électrique monophasée
230 V (50 - 60 Hz) a trois fils avec le neutre relié a la terre. Le courant effectif absorbé (I11eff) est indiqué sur I'appareil,
pour les conditions d’utilisation maximales. Vérifier que I'alimentation et ses protections (fusible et/ou disjoncteur) sont
compatibles avec le courant nécessaire en utilisation. Dans certains pays, il peut étre nécessaire de changer la prise
pour permettre une utilisation aux conditions maximales. Utiliser de préférence une prise 20 A pour le 130P, 25 A pour
le 160P et 32 A pour le 200P en utilisation intensive. L'appareil doit étre placé de facon telle que la fiche de prise de
courant soit accessible.

* L.a mise en marche des 80P, 130P, 160P et 200P s'effectue par rotation du potentiométre sur la valeur de courant désiré
(la mise en veille se fait sur la position « @ » du potentiométre).

BRANCHEMENT SUR GROUPE ELECTROGENE

Ce matériel peut fonctionner avec des groupes électrogenes a condition que la puissance auxiliaire réponde aux exi-
gences suivantes :

- La tension doit étre alternative, réglée comme spécifiée et de tension créte inférieure a 400 V,

- La fréquence doit étre comprise entre 50 et 60 Hz.

Il est impératif de vérifier ces conditions, car de nombreux groupes électrogenes produisent des pics de haute tension
pouvant endommager le matériel.



@ GYSMI 80P 130P 160P 200P

MADE IN FRANCE

SOUDAGE A L’ELECTRODE ENROBEE (MODE MMA)

BRANCHEMENT ET NSEIL

e Brancher les cables; porte-électrode et pince de masse dans les connecteurs de raccordement,

e Respecter les polarités et intensités de soudage indiquées sur les boites d’électrodes,

e Enlever I'électrode du porte-électrode lorsque le matériel n‘est pas utilisé.

e Les appareils sont munis de 3 fonctionnalités spécifiques aux Inverters :
- Le Hot Start procure une surintensité en début de soudage.
- L'Arc Force délivre une surintensité qui évite le collage lorsque I'électrode rentre dans le bain.
- L'Anti-Sticking permet de décoller facilement I'électrode sans la faire rougir en cas de collage.

SOUDAGE A L’ELECTRODE TUNGSTENE SOUS GAZ INERTE (MODE TIG)
Ces appareils peuvent souder en TIG avec amorcage par effleurement.

ANOMALIE, CAUSE, REMEDE

Anomalies Causes Remeédes

Les 2 voyants sont allumés, I'appareil | La protection thermique du matériel | Attendre la fin de la période de

ne délivre pas de courant. s'est déclenchée. refroidissement.

Seul le voyant vert de fonctionne- Défaut de connexion de la pince de | Vérifier les branchements.

ment est allumé, mais I'appareil ne masse ou du porte électrode.

soude pas.

Le matériel est alimenté, vous res- La mise a la terre est défectueuse. Controler la prise et la terre de votre

sentez des picotements en posant la installation.

main sur la carrosserie.

Le matériel soude mal. Erreur de polarité (+/-). Vérifier la polarité (+/-) conseillée sur
la boite d'électrode.

GARANTIE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d'achat (piéces et main
d'oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

« Toutes autres avaries dues au transport.

e L'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.).

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).
e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d'achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)
- une note explicative de la panne.
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE REPUESTO / 3ANACHbIE

YACTU / RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

DESIGNATION 80P 130P | 160P | 200P
1 Douilles / Connectors / SchweiBbuchsen / Conectores / KoHHekTopbl / Fitting / Connettori | 51469 51469 51469 51469
2 Bouton de Potentiometre / Potentiometer knob / Drehregler des Potentiometers/ boton de | 73099 73099 73099 73099
Potenciometro / kHonka noteHumnomeTpa / Draaiknop / Pulsante del Potenziometro
3 Carte électronique / Electronic card / PCB- Elektronikplatine Tarjeta / electrdnica / 97751C |[97190C |97182C | 97773C
SnekTpoHHasa nnata / Print plaat / Scheda elettronica
Ventillateur / Fan / Ventilator / Ventilador / BeHTunsTop / Ventilator / Ventilatore 51048 51048 51048 51021
5 Cordon secteur / Power cord / Netzkabel / Cable de conexién / CeTeBoM WwHyp / 21487 21487 21468 21480
Elektrische snoer / Cavo corrente
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM /SCHALTPLAN/ DIAGRAMA ELECTRICO
/9NEKTPUYECKASA CXEMA / ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO
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GYSMI 80 P GYSMI 130 P GYSMI 160 P GYSMI 200 P

Potentiométre de réglage courant / Current setting / Potentiometer zur Stromeinstellung / Potentiometro de reglaje de corriente /
MoTeHumomMeTp perynnposku Toka / Stroom instelling draaiknop / Potenziometro di regolazione corrente

Voyant vert de fonctionnement / Power indicator (green) / Netzanzeige, griin (Betriebsbereit) / Indicador luminoso verde de
funcionamiento / 3eneHblii MHAMKaTop ceTu / Groen «aan» lampje / Spia verde di funzionamento

Voyant jaune de protection thermique / Thermal protection indicator (yellow) / Ubertemperaturanzeige, gelb / Indicador luminoso
amarillo de proteccion térmica / XXenTblii MHAMKATOP TeMnepaTypHou 3awmThl / Geel lampje voor thermische beveiliging / Spia
gialla di protezione termica

Connecteur de raccordement pour porte-€électrode et pince de masse / External connector for electrode holder and ground clamp

/ SchweiBbuchsen fiir Elektrodenhalter und SchweiBmasse / Conectador de enlace para porta-electrodo y pinza de masa / MHe3aa
NoAcoeAVHEHNs anekTpoaoaepXatens v kabenst maccol / Aansluiting voor de elektrodehouder en de aardingsklem / Connettore di
collegameto per portaelettrodo e morsetto di terra
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
ESPECIFICACIONES TECNICAS / TEXHUYECKUE CNELN®UKALMUN / TECHNISCHE GEGEVENS /
SPECIFICHE TECNICHE

| Gysmi8op | Gysmr 130p | GysmI 160P | GYsmI 200p

Primaire / Primary / Primar / Primario / MepBuyka / Primaire / Primario

Tension d’alimentation / Power supply voltage / Stromversorgung / Tension de red eléctrica /

- 0
HanpsbkeHune nutaHus / Voedingsspanning / Tensione di alimentazione 230V +/- 15%

Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / YactoTa cetu / Frequentie sector / 50/ 60 Hz
Frequenza settore

Fusible disjoncteur / Fuse / Sicherung / Fusible disyuntor / Fusible disyuntor / MnaBkuii npefoxpaHuTenb

npepbiBaTtens / Zekering hoofdschakelaar / Fusibile disgiuntore 104 13A 16A 32A

Secondaire / Secondary / Sekundér / Secundario / Bropuuka / Secondair / Secondario MMA

Tension a vide / No load voltage / Leerlaufspannung / Tension al vacio / HanpsbkeHue xonoctoro xoaa /

Nullastspanning / Tensione a vuoto 82,4V 72V 72V 71.6V

Courant de sortie nominal (I,) / Normal current output (I,) / nominaler Ausgangsstrom (I,) / Corriente
de salida nominal (I12) / HoMuHanbHbIl BbixogHo Tok (I2) / Nominale uitgangsstroom (12) / Corrente di 1080 A 10+130 A 10+160 A 10200 A
uscita nominale (12)

Tension de sortie conventionnelle (U,) / Conventional voltage output (U,) / entsprechende Arbeitsspan-
nung (U,) / Tensién de salida convencional (U2) / YcnosHoe BbixoaHble HanpsbkeHusi (U2) / Conventionele 20.4+23.2V 20.4+25.2V 20.4+26.4V 20.4+28V
uitgangsspanning (U2) / Tensione di uscita convenzionale (U2)

Facteur de marche a 40°C (10 min)* Imax 5% 5% 14% 14%
Norme EN60974-1.
Duty cycle at 40°C (10 min)* 60% 31A 45A 85A 110 A

Standard EN60974-1.
Einschaltdauer @ 40°C (10 min)*
EN60974-1 -Norm.

Ciclo de trabajo a 40°C (10 min)*
Norma EN60974-1

MB% npyu 40°C (10 MuH)* 100% 29A 40 A 70 A 85 A
Hopma EN60974-1.
Inschakelduur bij 40°C (10 min)*
Norm EN60974-1.

Ciclo di lavoro a 40°C (10 min)*
Norma EN60974-1.

Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funciona-

_10° o _10° o _10° o _100 o
miento / Pabouas Temnepatypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento 10°C » +40°C 10°C » +40°C 10°C» +40°C 10°C» +40°C

Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur / Temperatura de almacenaje /

950, o _9E0 o 9E0 o _9E0 o
TemnepaTypa xpaHeHusi / Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio 25°C > +55°C 25°C > +55°C 25°C > +55°C 25°C > +55°C

Degré de protection / Protection level / Schutzgrad / Grado de proteccién / Ctenenb 3awmTsl / Beschermings-

klasse / Grado di protezione 1P21S P21 P21 P21

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Dimensiones (LxIxh) / Pasmepsl (AXLLXB) /

Afmetingen (Lxixh) / Dimensioni (Lxixh) 23x14x10cm | 25x17x10cm 27x17x 11 cm 27 x 18 x 14 cm

Poids / Weight / Gewicht / Peso / Bec / Gewicht / Peso 2.2 kg 2.9kg 4.2 kg 4.8 kg

*Les facteurs de marche sont réalisés selon la norme EN60974-1 & 40°C et sur un cycle de 10 min.

Lors d'utilisation intensive (> au facteur de marche) la protection thermique peut s’enclenchée, dans ce cas, I'arc s'éteint et le témoin l s‘allume.
Laissez le matériel alimenté pour permettre son refroidissement jusqu‘a annulation de la protection.
La source de courant de soudage décrit une caractéristique de sortie tombante.

*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 a 40°C and on a 10 min cycle.

While under intensive use (> to duty cycle) the thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the indicatorﬂ switches on.
Keep the machine’s power supply on to enable cooling until thermal protection cancellation.
The welding power source describes an external drooping characteristic.

*Einschaltdauer geméB EN60974-1 (10 Minuten - 40°C).

Bei sehr intensivem Gebrauch (>Einschaltdauer) kann der Thermoschutz ausgeldst werden. In diesem Fall wird der Lichtbogen H abgeschaltet und die entsprechende Warnung erscheint
auf der Anzeige. Das Gerdt zum Abkiihlen nicht ausschalten und laufen lassen bis das Gerét wieder bereit ist.
Das Gerét entspricht in seiner Charakteristik einer Spannungsquelle mit fallender Kennlinie.

*Los ciclos de trabajo estan realizados en acuerdo con la norma EN60974-1 a 40°C y sobre un ciclo de diez minutos.

Durante un uso intensivo (superior al ciclo de trabajo), se puede activar la proteccion térmica. En este caso, el arco se apaga y el indicadorﬂ se enciende.
Deje el aparato conectado para permitir que se enfrie hasta que se anule la proteccion.
La fuente de corriente de soldadura posee una salida de tipo corriente constante.

*MB% yka3aHbl no Hopme EN60974-1 nipy 40°C u ans 10-MUHYTHOro UMK/a.

an WHTEHCMBHOM M1CIO/1b30BaHNN (> I'IB%) MOXET BK/IIOYNTLCS Terniosas 3awmta. B stom C/nlydae gyra roracHeTt mn 3aroputcs MHAMKETOPH .
OctaBbTe annapar rnoAK/Il0YEHHbIM K MUTaHUIo, 4TO6bI OH OCTBI/T [0 MOIHOVM OTMEHbI 3aLUMTBI.
NcTouHmK CBapoOYHOro ToKa OnucblBaeT nagaroLyyto BHELLHIOK XapaKTEPUCTUKY.

*De inschakelduur is gemeten volgens de norm EN60974-1 bij een temperatuur van 40°C en bij een cyclus van 10 minuten.

Bij intensief gebruik (superieur aan de inschakelduur) kan de thermische beveiliging zich in werking stellen. In dat geval gaat de boog uit en gaat het beveiligingslampjﬂ gaat branden.
Laat het apparaat aan de netspanning staan om het te laten afkoelen, totdat de beveiliging afslaat.
Het beschreven lasapparaat heeft een output karakteristiek van «constante flat» type.

*I cicli di lavoro sono realizzati secondo la norma EN60974-1 a 40°C e su un ciclo di 10 min.
Durante I'uso intensivo (> al ciclo di lavoro) la protezione termica puo attivarsi, in questo caso, l'arco si spegne e la spia ﬂ si illumina.

Lasciate il dispositivo collegato per permettere il suo raffreddamento fino all'annullamento della protezione.
La fonte di corrente di saldatura presenta una caratteristica di uscita spiovente.
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ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / SIMBOLOS / CUMBOJIbl / PICTOGRAMMEN / ICONA

A\

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation. - Caution ! Read the user manual. - Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung. - Cuidado,
leer las instrucciones de utilizacion. - BHumMaHue ! YuTaiiTe MHCTPYKLMIO MO MCMoNb30BaHuio. - Let op! Lees voorzichtig de gebruiksaanwijzing. -
Attenzione! Leggere il manuale d‘istruzioni prima dell'uso.

- Convertisseur monophasé - Single phase inverter, converter-rectifier - Einphasiger statischer Frequenzumformer/ Trafo/ Gleichrichter - Conver-
tidor monofasico transformador-rectificador - OgHoasHbIi NpeobpaszoBaTenb, TpaHchopMaTop-BuinpsMuTens - Enkel fase omvormer - Trasfor-
matore monofase

F

- Soudage a Iélectrode enrobée (MMA — Manual Metal Arc) - Electrode welding (MMA — Manual Metal Arc) - SchweiBen mit umhdillter Elektrode
(E-HandschweiBen) - Soldadura con electrodos refractarios (TIG — Tungsten Inert Gas) - PyyHas ayroeas csapka (MMA — Manual Metal Arc) -

— Booglassen met beklede elektrode (MMA — Manual Metal Arc) - Saldatura ad elettrodo rivestito (MMA — Manual Metal Arc)
- Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre
placée dans de tels locaux. - Adapted for welding in environments with increased risk of electrical shock. However, the welding machine should
not be placed in such places. - Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die SchweiBquelle
nicht unbedingt in solchen Bereichen betrieben werden. - Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La
fuente de corriente ella misma no debe estar situada dentro de tal locales. - MoaxoauT Ans CBapku B cpeae C NOBbILWEHHOW OMacHOCTbIO yaapa
3MEKTPUYECKUM TOKOM. TeM He MeHee He cnefyeT CTaBWTb UCTOYHWMK TOKa B Takue nomelleHus. - Geschikt voor het Ias§en in een ruimte met
verhoogd risico op elektrische schokken. De voedingsbron zelf moet echter niet in dergelijke ruimte worden geplaatst. - E consigliato per la sal-
datura in un ambiente con grandi rischi di scosse elettriche. La fonte di corrente non deve essere localizzata in tale posto.
— Courant de soudage continu - Welding direct current - Gleichschweissstrom - La corriente de soldadura es continua - CBapka Ha NOCTOSIHHOM Toke
_——— - Continue lasstroom -Corrente di saldatura continua
Uo Tension assignée a vide - Rated no-load voltage - Leerlaufspannung - Tensidn asignada de vacio - HanpsbkeHue xonoctoro xoaa -Nullastspanning
- Tensione nominale a vuoto
X(40°C) X : Facteur de marche a ...% - X : duty cycle at ...% - X : Einschaltdauer ...% - X : Factor de funcionamiento de ...% - X : MpoAo/IKUTENBHOCTb
BK/OYeHns ...% - X: Inschakelduur bij ...% - X : Ciclo di lavoro a ...%
12 : courant de soudage conventionnnel correspondant - I2 : corresponding conventional welding current - 12 : entsprechender Schweistrom - 12
12 : Corrientes correspondientes - 12 : COOTBETCTBYIOLMI YCIIOBHBIV CBApOYHbIN TOK - 12 : overeenkomstige conventionele lasstroom - 12 : corrente
di saldatura convenzionale corrispondente
A Amperes - Amps - Ampere - Amperio - AMnep - Ampére - Amper
U2 : Tensions conventionnelles en charges correspondantes - U2 : conventional voltages in corresponding load - U2 : entsprechende Arbeitsspannung
U2 - U2 : Tensiones convencionales en carga - U2 : CoOTBETCTBYIOLIME YC/IOBHbIE
HanpshxeHusi NoA Harpyskol - U2 : conventionele spanning in corresponderende belasting - U2 : Tensioni convenzionali in cariche corrispondenti
\Y} Volt - Volt - Volt - Voltios - BonbT - Volt - Volt
Hz Hertz - Hertz - Hertz - Hertz - 'epy, - Hertz - Hertz
1 - Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz - Single phase power supply 50 or 60Hz - Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz - Ali-
50-60 Hz DD mentacion eléctrica monofasica 50 o0 60 Hz - OaHodasHoe HanpsbkeHne 50 nnm 60y - Enkel fase elektrische voeding 50Hz of 60Hz - Alimentazione
elettrica monofase 50 o 60Hz
Ul Tension assignée d‘alimentation - rated supply voltage - Netzspannung - Tension de la red - HanpsbkeHue cetu - Nominale voedingsspanning -
Tensione nominale d’alimentazione
- Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace) - Rated maximum supply current (effective value) - Maximaler Versorgungsstrom
I1max (Effektivwert) - Corriente maxima de alimentacion de la red - MakcvManbHbiii ceTeBol Tok (3chhekTBHAsS MOLWHOCTb) - Maximale nominale voe-
dingsstroom (effectieve waarde) - Corrente d’alimentazione nominale massima (valore effettivo)
- Courant d'alimentation effectif maximal - Maximum effective supply current - Maximaler tatsachlicher Versorgungsstrom
Ileff - Corriente de alimentacion efectiva maxima - MakcuMarnbHbiii 3dheKTUBHLIN ceTeBoit Tok - Maximale effectieve voedingsstroom - Corrente di

alimentazione massima effettiva

C€

- Appareil conforme aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet. - The device complies with
European Directive. The certificate of compliance is available on our website. - Gerat entspricht europdischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung
finden Sie auf unsere Webseite. - El aparato esta conforme a las normas europeas. La declaracion de conformidad esta disponible en nuestra pagina
Web. - YcTpoiicTBO COOTBETCTBYET €BPOMNENCKUM HopMaM. [eknapauusi COOTBETCTBUSI €CTb Ha HalleM caiTe. - Het toestel is in overeenstemming
met de Europese richtlijnen. De conformiteitsverklaring is te vinden op onze internetsite. - Dispositivo in conformita con le norme europee. La
dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.

Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).
- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page). - Das
Gerét entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitatserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite). -
Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Co (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina
de portada). - ToBap cooTBeTcTBYET HOpMaM Mapokko. [eknapaunsi Co (CMIM) AOCTYNHA AN CKauMBaHWS Ha HalleM caiTe (CM Ha TUTYNbHO
cTpaHuue). - Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet
site (vermeld op de omslag). - Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro
sito (vedi scheda del prodotto)

- L'appareil respecte les norme EN60974-1, EN60974-10 et Class A - The device complies with EN60974-1, EN60974-10, Class A standard relative

EN60974-1 | welding units - Das Gerat entspricht der Norm EN60974-1, EN60974-10, Class A fiir SchweiBgerédte - El aparato estd conforme a la norma
EN60974-10 | EN60974-1, EN60974-10, Class A referente a los aparatos de soldadura - AnnapaT cooTBeTCTByeT eBponeiickoit HopmMe EN60974-1, EN60974-10,
Class A Class A - Dit toestel voldoet aan de EN60974-1, EN60974-10, Class A norm.
- Il dispositivo rispetta la norma EN60974-1, EN60974-10, Class A.
- Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique ! - Separate collection required — Do not throw in a
domestic dustbin - Getrennt entsorgen.Nicht mit Hausmdill entsorgen. - Este aparato es objeto de una recoleccidn selectiva. No debe ser tirado en
en cubo doméstico. - MpoaykT TpebyeT cneumanbHol yTunnsaumm. He BoibpacbiBaTh C 6bITOBbIMM OTX0fAaMu. - Afzonderlijke inzameling vereist.
Gooi niet in het huishoudelijk afval.- Prodotto soggetto alla raccolta differenziata - Non buttare nei rifiuti domestici.
I

EAL

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne) - Conformity mark EAC (Eurasian Economic Commission)

- EAC-Konformitétszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft) - Marca de conformidad EAC (Comunidad econémica euroasiatica) - MapkvpoBka
cooTBeTcTBUs EAC (EBpasuiickoe skoHoMUYeckoe coobluecTtso) - EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming.
- Marca di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)
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ﬂ

- Information sur la température (protection thermique) - Thermal protection information - Information zur Temperatur (Thermoschutz) - Infor-
macion de la temperatura (proteccion térmica) - NHbopmauus no TemnepaTtype (TepMosalumTa) - - Informatie over de temperatuur (thermische
beveiliging) - Informazione sulla temperatura (protezione termiche)

©

Mise en veille/mise en marche - standby/On - Schalter Bereit/ Ein - standby/ puesta en marcha - Bkniountb/Pexxum oxuaaHus - Aan/uit knop -
Standby/avvio

- Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec l'installation électrique domestique. L'utilisateur
doit s'assurer de I'accessibilité de la prise. - The mains disconnection mean is the mains plug in combination with the house installation. Accessibility
of the plug must be guaranteed by user. - Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom hduslichen Stromnetz. Der
Geratanwender sollte den freien Zugang zum Netzstecker immer gewdhrleisten - El dispositivo de desconeccion de seguridad se constituye de
la toma de la red electrica en coordinacién con la instalacion eléctrica doméstica. El usuario debe asegurarse de la accesibilidad del enchufe.
- CucTeMa OTKJIIOYEHUsT 6e30MacHOCTV BK/IIOYAETCSl Yepes CEeTEeBYD LUTEMCENbHYIO PO3ETKY COOTBETCTBYIOLLYIO AOMALUHEN 31eKTpUyeckon
ycTaHoBke. Monb3oBaTenb A0MKeH ybeauTbes, YTo po3eTka AocTynHa. - De veiligheidsontkoppeling van het apparaat bestaat uit de stekker en
de elektrische installatie. De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat het stopcontact goed toegankelijk is. - II dispositivo di scollegamento di
sicurezza & costituito dalla presa elettrica in coordinazione con l'installazione elettrica

domestica. L'utente deve assicurarsi dell’accessibilita della presa.

X (GYS)

- Nombre d’électrodes normalisées soudables en 1 heure en continu, avec 20 secondes entre chacune, divisé par le nombre d’électrodes soudables
dans les mémes conditions sans disjonction thermique. - Number of standardized electrodes weldable over 1 hour of continuous work, divided
by the number of electrodes weldable in the same conditions without thermal shutdown. - Elektroden Anzahl die inerhalb einer Arbeitsstunde
verschweiBt werden kdnnen, geteilt durch Elektroden- Anzahl die tatsdchlich verschweiBt sind (Abkiihlphasen des Gerdts). - Cantidad de electrodos
normalizados soldables en 1 hora de manera continua, a 20°C, dividida por la quantidad de electrodos soldables en condiciones identicas
sin disyuncién térmica. - KonMyecTBo CTaHAApTHbLIX 3MEKTPOAOB, WUCMO/b30BaHHbLIX 3@ 1 Yac B HErnpepbiBHOM pexume C 20-TU CEKYHAHbIMU
nepepbiBaMu Mexay 3/1eKTpoAaMu, NMOAENEHHOE Ha KOSIMYECTBO 3/1EKTPOZIOB, KOTOPbIE MOXXHO CBapWUTb MNpw TeX Xe YCnoBusx, Ho 6e3 neperpesa.
Aantal gestandaardiseerde elektroden lasbaar in 1 uur continu met 20 seconden tussen elke elektrode, gedeeld door het aantal elektroden lasbaar
in dezelfde omstandigheden zonder thermische uitschakeling. - Numero di elettrodi a norma saldabili in 1 ora continuata, con 20 secondi tra
ognuno, diviso per il numero di elettrodi saldabili nelle stesse condizioni senza disgiunzione termica.

Electrodes

- Nombre d'électrodes normalisées soudables en 1 heure, a 20°C, avec un temps d‘arrét de 20 s. entre chaque électrode - Number of standardized
electrodes weldable during 1 hour at 20°C, with a delay of 20 s. between each electrode. - Anzahl der Standard-Elektroden, die in 1 Stunde bei
20°C geschweiBt werden kdnnen mit einer Pause von 20 s zwischen jeder Elektrode - Cantidad de electrodos normalizados soldables en 1 hora,
a 20°C, incluyendo una parada de 20 seg. entre cada electrodo - Konnuyectso cTaHAapTHbIX 3N1EKTPOAOB MCMOb30BaHHbIX 3a 1 yac npu 20°C ¢
20-Tn cekyHAHbIMM NepepbiBaMy Mexay anekTpoaamu. Aantal gestandaardiseerde elektroden lasbaar in 1 uur bij 20°C, met een pauze van 20 s.
tussen elke elektrode -Numero di elettrodi a norma saldabili in 1 ora, a 20°C, con un tempo di arresto di 20 s. tra ogni elettrodo

-Ventillé - Ventilated - Liifter - Ventilado - Coaep»uT BCTpoeHHbIN BeHTUsTOp - Geventileerd -

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri - This product should be recycled appropriately - Produkt muss getrennt ensorgt werden. Wer-
fen Sie das Gerat nicht in den Hausmdill. - Producto reciclable que requiere una separacion determinada. - 3TOT annapaT NOANEXWUT YTUAM3aLmum
- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien - Prodotto riciclabile che assume un ordine di smistamento

- Produit dont le fabricant participe a la valorisation des emballages en cotisant a un systéme global de tri, collecte sélective et recyclage des
déchets d’'emballages ménagers - The product’s manufacturer contributes to the recycling of its packaging by contributing to a global recycling
system. - Fir die Entsorgung Ihres Gerdtes gelten besondere Bestimmungen (Elektroschrott). - Producto sobre el cual el fabricante participa
mediante una valorizacién de los embalajes cotizando a un sistema global de separacion, recogida selectiva y reciclado de los deshechos de emba-
lajes domésticos. - Annapat, Npou3BOAUTENb KOTOPOrO YYacTBYET B r1106abHON NporpaMme nepepaboTku yNakoBKM, BbIGOPOYHON yTUAU3ALMM
1 nepepaboTke 6bITOBLIX 0TX0A0B. - De fabrikant van dit product neemt deel aan het hergebruik en recyclen van de verpakking, door middel van
een contributie aan een globaal sorteer en recycle systeem van huishoudelijk verpakkingsafval. - Prodotto con cui il fabbricante partecipa alla valo-
rizzazione degli imballaggi in collaborazione con un sistema globale di smistamento, raccolta differenziata e riciclaggio degli scarti d'imballaggio.

SAS GYS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN
Cedex France
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